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Dlizguince tupe bastirin

KOLLMORGEN servo tahrikleri: Dogrusal motor ve doner bigakla temiz
kesimler

Tahrik olarak bir AKM servo motor kullanan kesme (initesi, lretim hizina senkron sekilde bir ICH dogrusal motor tarafindan konumlandirilir.

Baslangigta sadece borular vardi - ve bunlar Breyer makine fabrikasindaki ekstruderden devamli bir
sekilde uretiliyordu. Breyer tartismasiz diinya pazarinin liderlerinden biri. Constance Go6li'nin
yakininda bulunan Singen'deki sirket, boru imalati igin ekstriizyon makinalan iiretiyor.
KOLLMORGEN tarafindan yeni tasarlanmig bir hareket kontrol sistemi sayesinde yeni nesli Topline
serisi dakikada 300 tiip borucugu uretebiliyor.

Kozmetik ve gida sektdrinde tuplere (Latince “Tubi”) konulanlar gunin
birinde musteriler tarafindan elle sikilarak tekrar digari ¢ikartiliyor. Cok
basitmis gibi gézikse de aslinda degil. En azindan uretime bir goz
gezdirildiginde! Béyle bir tipten beklenenler karmasik ve kelimenin tam pm i
manasiyla ¢ok katmanl. Bu arada Breyer, ceperleri yedi katmana kadar - N

cikan tup borulcuklar Ureten makineler Uretebiliyor. Bu tlpler dokunsal S G
olarak verdigi his, bariyer ve yapisma 6zellikleri, renk ve dayanikhligi ile fark T N8 / i
yaratiyor. Teknik olarak tiim bunlar; uygun sayidaki ekstruderlerin sofistike vl / Y
sekilde birlesimiyle gerceklesiyor, bu ekstruderlerin ilgili materyalleri ;(esimi“tamamlanamAtmrucuklar kusursu'z
yaklagik 250° sicaklikla kusursuz sekilde odlcilerek sekillendirme kalibina  olarak kesiimis olmalilar, béylece daha
veriliyor. Henliz yumusak olan hortum daha sonra kalibrator ile cekiliyor, Z?ai;akﬁil;;;abr;”;e diger islemler kusursuz
burada bir vakum destegiyle nihai kesit dl¢iisline erisiyor ve es zamanl

olarak ince bir sis igerisinde soguyor.
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Dogrusal motor kesim kafasini konumlandiriyor

Tlp borucuklarinin tretim hizi; sertlesmis olan hortumu kalibratérden ¢ikaran ve bdylece bir sef olarak kabul
edilen ¢ektirme cihazinin temposuna baglidir. Burada bilinmesi gereken; kalin tip geperlerinin sogumak igin
incelere kiyasla daha uzun sureye ihtiyaclarinin oldugudur. Cektirme cihazi islevsel olarak, sirekli olarak
iletilen sinirsiz materyali, tartil gibi ilerleyen bir islem dahilinde kusursuz dilimlere ayiran kesme Unitesine
aittir. Bu makine modiili, senkronize ¢oklu aks birlesimi ile U¢ adet KOLLMORGEN servo tahriki ile
calismaktadir. “Cektirme cihazi sef olarak tanimlaniyor”, diyerek acikliyor Andreas Bauknecht, kendisi
Breyer'de Gelistirme depatrmani (R&D) galisani. Cektirme temposunu, plastik hortumu istenilen uzunlukta
kesen iki tahrik daha takip ediyor. Burada KOLLMORGEN’a ait bir ICH-Lineer Motor kesim bigaginin
konumunu Grindn baskin hiziyla senkron olacak sekilde devraliyor. Teknolojik olarak yéntem ugan bir
testereyle kiyaslanabilir. ICH-Lineer Motor; bir AKM-Servo Motor tarafindan tahrik edilen kesme kafasini
her kesimden énce dodru konuma getiriyor ve bunu kesim esnasinda surekli tekrarliyor. Uriin ve kalip
arasindaki tempoda ufacik bir sapma ise kaginilmaz olarak spiral seklinde bir kesime sebep olurdu.

~= “Musterilerimiz ylksek hizi ve 6zellikle de kusursuzlugu sebebiyle
TopLine’ tercih ediyor” diyor Bauknecht. Breyer'in mdusterileri
arasinda ilk sirada; Unlu bakim ve kozmetik markalarinin dGrtnlerini
hazir tlplerinde teslim eden ambalaj Ureticileri ve bu markalar,
urinlerinin icerigi kadar ambalaji sayesinde de satildigini
bildiklerinden, ambalaj konusunda c¢ok titizler. Satista basariyi
ariinin dis gortnisu de etkiliyor. Bir tipin degerli ve satisa yatkin
olmasindaki énemli bir unsur tlp borucugunun kalitesi. “Buyulk
toleranslar baski resminin kalitesini bozuyor” sézleriyle agikliyor
gelistirme mudurd. Capta +/- 0,03 mm, uzunlukta 0,3 mm ve toplam
Cektirme beslemesi ve bigak tahriki igin iki AKM katman kalinhdinda 0,02 mm tolerans ve eksen kayikhdi ile, Breyer
servo motoru kullaniltyor. diinya pazarinda kusursuzluk Slgtisinde ¢itayi oldukga yikseltiyor.

PCMM: Hareket kontrold i¢in daha fazla olanak

Yeni Hareket kontroll ¢6zimd ile hassas sekilde es gudimli suregleri daha iyi hale getirebilmek Breyer igin
simdi daha kolay. Cok aksli servo sistemin kafasini KOLLMORGEN'in Hareket kontrolid kumandasi PCMM
olusturuyor. Kompakt cihaz; AKD tipindeki t¢ servo regulatort kontrol ediyor ve Profinet araciliiyla Ustiine
atanan Siemens-SPS ile kendi basina baglantida kaliyor. Hareket profillerinin olusturulmasi - 6rnegin
elektronik edri seklinde - icin Kollmorgen Automation Suite (KAS) kullanima sunuluyor. Grafiksel
programlama ¢6zimu bunun icin standart bazda PLCopen for Motion yaklasimini ve moduler olarak
KOLLMORGEN Pipe Network’iin “Surikle ve Birak” yaklagimini kullanmaktadir.

Aktuatér acisindan gektirme beslemesi ve bigak tahriki igin iki AKM
servo motoru kullaniliyor. Konumlandirma igin EAT GmbH’nin
(elektronik tahrik teknolojisi) uzman muhendisleri; KOLLMORGEN
ICH serisi dogrusal motorlarin sistem ortaklari olarak destek oluyor.
Breyer, EAT ve KOLLMORGEN’dan olusan Uglu gelistirme takimi;
iretici, sistem entegratori ve OEM (Orijinal Ekipman Ureticisi)
arasindaki basarili ortakliga iyi bir 6rnek teskil ediyor. 30 yili agkin
suredir KOLLMORGEN ve EAT birlikte ¢alisiyor. “Servo teknolojisi ve
otomasyon ile oldukca i¢ iceyiz, bu nedenle KOLLMORGEN ile
birlikte; dzellikle 6zel makina uretiminde mdusterilerimize ¢ok kaliteli

.. . oy o . . . . AKD’nin kombinasyonu Breyer'de kompakt ve
muhendislik destedi saglayabilmekteyiz® sdézleriyle vurguluyor yiksek performansii bir hareket kontrol bileseni

Breisgau, Freiburg’da bulunan EAT teknik sefi ve temsilcisi Christian  olusturuyor.
Reinsch.
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Reinsch 6zellikle dogrusal tahriklerin zekice kurulumundan etkilenmis. KOLLMORGEN ICH yapi serisini;
sirekli isletimde 175 ila 5341 N arasinda (u¢ kuvvet 12000 N’den fazla) bir besleme kuvveti tedarik edecek
sekilde tasarlamistir. Hiz araligi ivmelerle birlikte; 3 ve 10 arasinda degisen boyuta gore yavas 1 um/s ila
hizli 5 m/sn arasindadir. Tasarimdaki ayrintilar haddeyi en aza indiriyor. Bu 6zellikle ambalaj siireglerinde
talep edilen yuksek kalite kontrol icin 6nemli bir 6zellik.

Kontrol diizeyinde KOLLMORGEN Hareket kontrol kumandasi PCMM; KOLLMORGEN Automation Suite
(KAS) ile sunulan programlama olanaklariyla beslemeyi, dogrusal birimi ve bigak tahrikini uyumlu hale
getiriyor. Cektirme cihazi AKD servo regulatoér Gzerinden tempoyu verip, dogrusal birim bu tempoyu
muikemmel olarak tasarlanmis elektronik egride yumusacik bir konumlandirma ile takip ettiginde, bigak
tahriki hiz rampalarindan ¢ok kusursuz bir sekilde ilerlemelidir.

Guclendirme sayesinde daha Verimli

Bunlar; Bodensee’deki makine dUreticilerinin  simdi hareket
kontrolinde PCMM’yi secmelerinin ardindaki detaylarin bir kismi.
Onceden kullanilan KOLLMORGEN Servo regiilatér S700 temelli
servo tahrik teknolojisiyle karsilastirildiginda teknolojinin simdiki
durumu optimizasyon konusunda daha fazla olanak sunuyor. “Pipe
Network ile frenleme ve hizlandirma islemlerini cok daha iyi kontrol
edebiliyoruz” diyerek vurguluyor Christian Reinsch. Kollmorgen
Automation Suite (KAS) icerisindeki mihendislik cevresi ayrica
kesimleri sadece konuma bagli olarak ayarlamayip marka baskisina \ ‘
gore kontrol edilebilmesinin yolunu agiyor. Bu gorev; bir kesim ... ..hendisiic takimiyia sik isbirigi icerisinde
moddli hali hazirda baskisi hazir plastik borularin, 6rnegin ¢ok makinelerin ulasabilecegi verimliligi etkileyici sekilde
renkli bir dis macunu igin dilimlenmis bir materyalde oldugu gibi 9°s‘e™yer- EAT ve Breyer bundan memnuniar.
dogru uzunluga getiriimesi gerektiginde 6nem kazaniyor. “Burada da yuksek kaliteyi garantilemek icin iyi bir
tahrik teknolojisine ihtiyacimiz var” soézleriyle 6zetliyor Andreas Bauknecht ve PCMM'ye gegisin
beklediklerinden de kolay olmasina Christian Reinsch ile birlikte seviniyor. Bu tempo 6zellikle; karmasik
elektronik egrilerin bile rahatgca ve hizli sekilde olusturulmasina izin veren Pipe Network ve ethernet
iletisiminin eseri. Bu sekilde hareket kontrol kumandasi glglendirme igin gergek bir potansiyel sunuyor,
ozellikle de uretici firmanin st seviyedeki SPS’ye gelen gergek zamanli ethernet iletisiminde higbir kisitlama
olmamasi sayesinde.

i ol
Yazan: Thomas Sautter, Gliney Satis Mudirti, KOLLMORGEN, Ratingen

KOLLMORGEN HAKKINDA

Kuruldugu 1916 yilindan beri, Kollmorgen yenilikgi ¢bziimleriyle biiyUk fikirleri hayata gegirmis, diinyayi daha glvenli
bir yer haline getirmis ve insanlarin hayatlarini gelistirmistir. Buglin ise hareket sistemleri ve bilesenlerindeki birinci sinif
deneyimi, sektérdeki dncl kalitesi, standart ve 6zel Urlnleri birlestirme ve entegre etmedeki derin tecriibesi devrim
niteliinde ¢ézimler sunuyor. Bunu saglarken performans, glvenilirlik ve kullanim kolayliinda essiz Urlnler ortaya
koyuyor. Boylece dinyanin farkh vyerlerindeki makine imalatgilarina reddedilemez pazar avantaji sagliyor ve
musterilerine essiz bir gonil rahathgi sunuyor. www.kollmorgen.com/tr - think@kollmorgen.com
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