w®

Parcadan borular kesmek

Kiymiksiz ve olabildigince gapaksiz suratli uzunlamasina kesim: Kollmorgen
Automation Suite metal isleme bransina tempo getiriyor

Borucuklara tamponlama uygulamak igin tambur sarjérieri, Kollmorgen AKM servo motor tarafindan tahrik ediliyor

Kiymiksiz, kusursuz uzunlukta ve olabildigince ¢apaksiz kesim kenarlar1 6zel olarak olarak uretilen
boru parcalari icin 6nemli kalite 6zellikleri. Ayrica daha sonra makine iiretiminde ve 6zellikle otomobil
endiistrisinde yapi pargalar olarak yerlerini aliyorlar. Bu alanda uzman olan: GroBkampenberg’de
bulunan FZH Mashienenbau firmasi Boru kesme sistemi Vario ince ¢eperli borular i¢in tasarlandi ve
Kollmorgen’in Motion Control (Hareket Kontrolii) ¢6ziimlerinden biriyle ¢aligiyor. Tahrik ve Kontrol
teknolojisinin tasarimi icin Eifel’de bulunan firma Quality Automation GmbH’nin miihendislik
alanindaki uzmanlarini projeye dahil etti.

Farkli gap ve alasimlardan olusan borularin tam istenilen uzunluklarda kesilmesi igin
tesisin baslangicinda bir tambur sarjort borucuklara tamponlama uygular. Buradan
itibaren servo motorla tahrik edilen bir isleme sistemi doner ve dogrusal eksenlerle
kesim tesisinin otomatik olarak donatiimasini tstlenir. Kesme isleminin merkezinde,
ortasi kesilecek olan boruya tutucu bir birim aracihidiyla dogrusal bir eksenden
konumlandirilan bir kesim baghg bulunuyor. Ug yuvarlak bigagin hangi konumdan
yuzeyle bulusacadi bir isaretle tespit ediliyor. Kesim igaretini 6nceki isleme
sirecinde bir lazer birimi, glincel Uretim ddevinin gereksinimle uygun olarak yerine

getiriyor. Isaret; FZH'nin ayirma basligina entegre ettigi bir optik sensdr tarafindan  viiksek kusursuziugun ve her
iki eksenin kam  kontrolli

tammyor- senkronizasyonun bir araya
gelisini ancak Kollmorgen AKM
Servo motorlar saglar
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Tek elden otomasyon

Kompleks agamalarin muhendisligi i¢in Eifel'in makine Ureticileri siki bir ortaklikla Quality Automation GmbH
(QA) firmasiyla birlikte ¢alisiyor. Kollmorgen’in Aachen bélgesinde Stolberg’de bulunan sistem ortagi bu
projede tesisin tim otomasyonunu tasarlayip gergeklestirme gorevini aldi. “Elektrik konstiksiyonu, CE-
Dokimantasyonu, salt dolabinin kurulumu, yazilim gelistirme ve son olarak tesisin igletime alinmasi bizim
elimizde” diyerek agikhyor QA Sirket yonetim kurulu Uyesi Friedhelm Steffens. Kesim bashgdinin, tesisin
sonraki makine operatorlerinin farkli boru ¢aplari, ¢ceper kalinliklari ve malzemeler igin kullanabilecegi bir
sekilde otomatiklestiriimesi de ayrica hedeftir. FZH musterileri 6zellikle otomotiv yan sanayiden. Friedhelm
Steffens “Farkh goérevleri, duslk parga sayilarinda dahi ekonomik sekilde Uretebilmek icin esnekligin de
ayrica saglanmasi gerekiyor.” sdzlerini vurguluyor.

QA kesim bashdinin aktuatérind iki servo tahrikle birlestirerek
donustirdi. Kol tasiyici denilen disk U¢ dairesel kesme bigagini,
kesilecek borunun dis ¢evresi boyunca tanimlanmis bir rotasyon hizina
| getirir. Kam diski ekseni daha sonra (¢ bigagin materyale tam olarak
tespit edilen profil kilavuzuyla girmesini saglar. Bu baglantinin
; _ | koordinasyonu ve duzenlemesi Kollmorgen’a ait AKD PDMM ile
S | - £ : saglanir. Cihaz; servo suricu ile kombine serbest programlanabilir bir
2 Motion Control kumandasini ayni gévdede sunmaktadir. AKD PDMM
= w»o lF L kol tasiyici diski calstinr ve ayrica ethercat iletisimi yoluyla
e va oamton e KOIIMOrgen'in bir diger AKD tipi servo suriiciiyii kontrol eder. Tesisin
fanrik ediliyor kontrolti yoniinde AKD PDMM yeniden Profinet Uzerinden Siemens
kumandasi ile Profinet master olarak illetisim kurar.

Kolayca Hareket programlama

QA, tim hareket akislarini ve iki tahrikin senkronizasyonunu Kollmorgen Automation Suite (KAS) yardimiyla
gercgeklestirdi. Gelistirme platformu AKD PDMM icerisine entegre. Servo guglendirici bdylece ylksek
performansli bir SPS ve Motion Control islevselli§ine sahip. Ayrica akislar, Pipe Network grafik programlama
ortami kullanilarak hizli ve basit sekilde programlanabiliyor. Buna ek olarak IEC 61131-3'lUin standart hale
gelen bes dili akis kontroli icin ve PLCopen MotiON Control fonksiyon yapi taslari hareket kumandasi icin
mevcuttur.
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Pipe Network ile ¢calismak Kollmorgen Automation Suite dahilindeki en dikkat
cekici bélumler arasinda yer aliyor. Pipe Network FZHyi kesim surecinin
karmasik baglantilarini sadelestirip moduler tasarlayabilecek konuma getiriyor.
Bu yolla tim parca hareketleri kendi iginde ayrica ve digerlerinden bagimsiz
olarak ayarlanabiliyor. Mihendislikteki bu modularite, farkli materyali, ceper
kalinhdi ve c¢api olan her boru igin kesim sirecini en iyi sekilde dizenlemeyi
oldukga basit hale getiriyor. Kesim esnasinda kol tasima diski ve kam diski
birbirleriyle senkronize sekilde hareket ediyor ve bdylece bigak borunun
cevresini dolagiyor. Kam diskinin (suris takimi veya elektronik egri olarak
secilebilir) Ust Uste binen hareketi yoluyla bicak materyalin icine geger ve boruyu
keser. Sert materyallerde ki burada ilk adi gegecek olan paslanmaz celiktir, igeri

Tesis gériiniimd, tambur sarjord,
gecisin hareket kilavuzunda elektronik Olgeklendirilmis bir kam diski tutugu doner eksen ve kesici baslik

saglar. Bicagin 6ncelikle hizlica materyalin igine gegmesini saglar. Daha sonra

tempoyu her defasinda disurir ve bu kalan ¢eper kalinhdina bagh olarak degisir. Motion Control’deki bu
kusursuzluk; dubleks celikten borularda dahi kiymiksiz ve olabildigince c¢apaksiz ayirmanin temelini
olusturur.

Makine mimarisinin bir uygulamanin eksenleri arasindaki bagimhliklar da dahil olmak tzere gok kisa sirede
genel ve kesin olarak haritasini gikaran Pipe Network’e geri donelim. Kullanicilar neredeyse makinelerini
boyarken ayni zamanda programlayabilirler. Calisma, 6zel programlama bilgisi olmadan makine Uretim
uzmanlarinin anlayabilecegi sofistike bir mekatronik strticii programlamasi ile karsilastirilabilir. Arka plan:
Baska sekilde ¢ok karmasik olan programlama Pipe Network ile surikle-birak fonksiyonu ile grafiksel
aciklama yoluyla yerine getiriliyor. Sanal bir ana cihazdan baslayarak tiim islevler ve bilesenler arasindaki
iligkilerle tim hareketler ve ayarlar grafiksel aciklama bloklariyla tanimlaniyor.

Bu galisma yontemi, dénustlirmede kesici baslikta kesme tekerlerinin kam kontrolll bir besleme ve agiima
hareketine yol agar. “BOylece dnceki ayirma yontemlerine gére belirgin bir avantaj elde ediyoruz” diyor
Friedhelm Steffens. ilk olarak kesici bicaklar boruya dogru hizlica hareket ediyor ve sonra durmaksizin daha
yavas tempoda son pozisyona ulasip boruyu ayirana dek devam ediyor. Baglangi¢ pozisyonuna geri dénus
verimliligi g6z 6nlinde tutarak yine hizlica gergeklesiyor.

Genis capli liretim yelpazesi

Sire¢ temel haliyle tam olarak tanimlanmistir ancak ince degisikliklere cok amagh olarak uyum saglayabilir.
Sonugta FHZ ve QA kullanilan tim malzemeleri kesen bir ¢6zim gelistirdi. Boru kesme sistemi Vario 4 ila
120 milimetre ¢apinda ve 0,1 ve 2,5 mm (paslanmaz celik 1,5 mm) ¢eper kalinliginda calisiyor. Diger
avantajlari sogutma ve yaglama maddesinin kullanilmamasi. Steffens “Sire¢ temiz kaliyor” diyor. Motion
Control'iin esnekligi sayesinde kesici baslik neredeyse tek tusla yeni bir boru ¢apina ve farkl materyallere
uygun hale geliyor. Segenekler kumanda masasindan segilebilir. Burada ayrica besleme hizinin ayarlanmasi
gibi tek bir ayarlama da yapilabilir.
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Yazarlar: Ibrahim Albach, Key Account Manager KOLLMORGEN Europe GmbH

KOLLMORGEN HAKKINDA BILGI

1916 yilindaki kurulusundan bu yana Kollmorgen’in yenilikgi ¢ézimler blyUk fikirlere hayat vermis, kiresel givenlik ile
insanlarin hayatini iyilestirmistir. Kollmorgen, performans, glivenirlik ve kullanim kolayligi agisindan essiz ve yenilikci
¢ozumleri slirekli olarak gelistirmektedir. Bu baglamda tahrik sistemleri ve bilesenleri alanindaki gok degerli know-how,
sektorde gecilmez olan kalite, standart ve kisisellestirilmis Grtinleri birlestirme ve entegre etmedeki engin tecriibe son
derece belirleyici olmustur. Tim dinyadaki makine Ureticilerine essiz rekabet avantajini ve musterilerimize azami
glvenligi garanti ediyoruz. - Daha fazla bilgi i¢in sitemizi ziyaret edin: www.kollmorgen.tr
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