KOLLMORGEN

A REGAL REXNORD BRAND URUN BILGISI

Kollmorgen Dogrudan Tahrik Teknolojisi ile Lityum Iyon
Pil Kapaklarinin Kaynak Guzergahi Hizini Artirin
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Lityum-iyon pillerin Giretiminde lazer kaynak teknolojisi, paslanmaz ¢elik ve aliminyum kabuklarin
sizdirmazlik kaynagini yapmak ve ust kapagi kabuga sizdirmazlik kaynagi yapmak icin yaygin olarak
kullanilmaktadir. Son yillarda, akii endistrisindeki hizli bilyiime ve devam eden yeniliklerle birlikte,
lazer kaynak yeteneklerini stirekli olarak gelistirme baskisi artmistir. Bununla birlikte, giinimuzde
yaygin olarak kullanilan kaynak makineleri sinirli kaynak guizergahi hizi, zayif hassasiyet kontrolii
ve dusiik kaynak verimi sorunlarina sahiptir.

Lityum-iyon pil dreticileri verim ve kaliteyi artirmaya teknolojisine ydneliyor. Ayni zamanda, Kollmorgen'in
calistikca, lazer kaynak makinesi Ureticileri hareket dogrudan tahrik ¢cozimu, en yuksek kalitede kaynaklar
kontrolUnu optimize etmek, kaynak gtizergahi hizini icin £30 mikron icinde yuksek hassasiyetli hareket

saniyede 240 milimetreye cikarmak ve 2,5 g yercekimi  kontrolu saglar.
ivmesi elde etmek icin Kollmorgen dogrudan tahrik

AkuU sizdirmazlik gereksinimleri icin bir ¢ozum olarak lazer kaynak teknolojisi

Lazer kaynag nispeten yeni bir kaynak yontemidir yUksektir ve islem kolayca otomatiklestirilebilir.
Lazer kaynagindan sonra, kaynak kalitesi yuksek Bu Ozellikler, lazer kaynagini otomatik aku dretim
oldugundan ve gozenek olmadigindan ek bir islem montaj hattina dahil etmek icin dzellikle uygun hale
gerekmez veya sadece basit bir islem gerekir. Lazer getirir. Lazer kaynagi ayni zamanda sizdirmazlik
kaynagi dogru bir sekilde kontrol edilebilir ctinku performansini ve lityum-iyon pil kabugunun

lazer 1s1g1 odagr kticukttr, konumlandirma dogrulugu gordanumunu de iyilestirir.



Ekipman semasi ve glzergah agiklamasi

Genellikle lityum-iyon pil kabugunun Ust kisminda
koseleri yuvarlatiimis dikdortgen bir kapak plakasi

ve plaka Uzerinde pozitif bir giris ucu bulunur. Bu
kapak plakasi, muhtrleme sirasinda kabugun icine
agiz hizasinda yerlestirilir. Lazer kaynak makinesi,
aku kabugunu elektrot kapak plakasina kaynaklamak
icin kullanilir; kapak plakasi ile kabuk arasindaki
dikdortgen bosluk tekrarlanan lazer darbeleriyle
kaynaklanir ve kapatilir.

Lazer parametreleri uygun oldugunda, kare pil
tek geciste basarili bir sekilde kapatilabilir. Bunu
basarmak icin kaynak islemi, tum kaynak gtizergah

hizinin minimum dalgalanma ile tekdtize olmasini
gerektirir; aksi takdirde kaynak kotl olacaktir. Lityum-
iyon pil Ureticilerinin Uretim ihtiyaclarini karsilamak
icin lazer kaynak ekipmaninin %99'un Gzerinde bir
verime ulasmasi gerekir. Ancak, ana akim kaynak
makinelerinin verim orani bu hedef oranin cok
altindadr.

Elektrikli araclar ve diger sarj edilebilir pille calisan
drdnler caginda pillere olan talep hizla artarken, lazer
kaynak makinelerinin hareket kontrol hassasiyetini ve
verimini iyilestirme ihtiyaci aciliyet kazaniyor.

Lazer kaynak ¢c6zumu olarak dogrudan tahrik teknolojisi

Lazer kaynaginin hareket kontrol zorluklarini ¢cozmek
icin Kollmorgen, AKD servo surtcu tarafindan kontrol
edilen ICH serisi yuksek voltajli, demir cekirdekli
dogrusal dogrudan tahrik motorlarinriceren
dogrudan tahrik teknolojisini uygular. Bu ¢c6zim,
kaynak guizergahi hizini saniyede 240 milimetreye
cikarir, kontrol dogrulugunu %30 artirir ve kaynakginin
%99'dan daha yuksek bir verim orani elde etmesini
saglar.

Kaynak guzergahi duz bir cizgiden i¢ kose konumuna
degistikce, kucuk ic kose kaynaginin stabilitesini
saglamak icin ivmeyi ve hizi artirmak gerekir.
amax=Vv2/R formulinde ifade edildigi gibi, kaynak hizi
ne kadar yuksek olursa, sarim guzergah yaricapi o
kadar kucuk ve gerekli ivme o kadar buyuk olur.

Yuksek kaliteli kontrol performansi ve hizl tepki hizi ile
Kollmorgen ICH lineer motor saniyede 240 milimetre
kaynak hizina ulasir ve R 2.3 fileto kaynagi yaparken
maksimum ivmesi 2,5g'ye ulasabilir. Yercekimi hizi
artirarak ic kose kaynaginin dalgalanmasini azaltir ve
kucuk i¢ kose kaynaginin uygulanabilirligini saglamak
icin tum i¢ kose kaynak guzergahi daha duzgun ve
kararli hale getirir.

Yuvarlatilmis guizergah daha sonra bir sonraki
dogrusal guizergaha gecerken, X veya Y ekseninin
hizi sifira duser ve yukun ataleti nedeniyle motor
asim yapar (hiz ne kadar yuksekse, asim o kadar
buyUk olur). Motor agimdan sonra ayarlanir. Asimin
maksimum konum sapmasi kontrol edilmezse, bir
dalga sekli ortaya ¢ikacaktir. Gerekli aku kaynak
sizdirmazlhigini saglamak zorlu bir istir.



Gerekli sizdirmazligr elde etmek icin Kollmorgen, yuksek performansil,
dusuk gecikmeli kontrol dongulerine ve yuksek yanit bant genisligine
sahip AKD suruculerini dnermektedir. AKD surtculeri, Kollmorgen'in
670 nanosaniye akim déngusu yenileme (1,5 MHz), 62,5 mikrosaniye
hiz dongusu yenileme (16 kHz) ve 125 mikrosaniye konum déngusu
yenileme (8 kHz) gibi sektor lideri yenileme hizlarina sahiptir.

Bu olaganustu U¢ dongu yenileme hizlari, daha hizli ve daha zamaninda
hareket kontrolt saglarken, kontrol dogrulugunu artirir ve maksimum
konum sapmasini £30 mikron icinde tutmak icin asimi azaltir. Sonug
olarak aku kaynaginin sizdirmazligi ve lazer kaynak ekipmaninin verimi
buyUk dlctde iyilestirilmistir.

Ayni zamanda, AKD surdcusU yanit bant genisligini gelistirebilir ve makine
verimliligini artirmak icin kurulum suresini azaltabilir. Buna ek olarak,
sizdirmazlik kalitesini artirirken ve Uretim verimliligini gelistirirken, AKD
surdctsu ayni zamanda hata ayiklama sirasinda ortaya cikan gurultu
sorunlarini giderebilen ve kaynak makinesi ekipmaninin performansini
artirabilen guclu filtreleme performansina sahiptir.
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Kollmorgen'in dogrudan tahrik teknolojisi, tst kapagin
lityum iyon pil kabuklarina kaynaklanmasinda yer alan
cesitli kaynak gereksinimlerini ve farkli glzergahlari
karsilamak icin, farkli yuk kuvveti degerlerinin
ihtiyaclarini karsilamak Uzere 21 ila 450 N (4,7 ila

107 Ibf) arasinda surekli bir kuvvet araligr sunar.

Ayni zamanda, 60 ila 1600 N (13,6 ila 360 Ibf) tepe
kuwvvetleri, farkl Ust kapak kaynak senaryolarinin anlik
yuksek ivme gereksinimlerini karsilar. Bu lazer kaynak
hareket kontrolu, farkli kaynak yortingelerinin kaynak
kalitesini artiran geleneksel kaynak ekipmanindan
daha esnektir.

ICH serisi yuksek gerilim
demir cekirdekli lineer motor

Kollmorgen dogrudan tahrik teknolojisini benimseyen
lityum-iyon pil Ust kapak kaynak islemi, kaynak hizini
iki katina cikarir ve ayni zamanda £30 mikron i¢cinde
maksimum konum sapmasi ile dogrulugu %30 artirir.
Bu, lazer kaynak makinesi Ureticilerinin pazardaki
rekabet guclerini artirmalarina etkili bir sekilde
yardimci olur. Lazer kaynak isleminin optimizasyonu,
lityum iyon piller icin Gretim verimliligini ve Grtn
kalitesini buyuk olctide artirirken, kaynak verim oranini
%99'un Uzerine ¢ikarir ve Uretim maliyetlerini buyuk
Olctde azaltr.

llerlemeye hazir misiniz?

Endustriyel otomasyon uygulamalari icin ihtiyaclarinizi ve hedeflerinizi bir Kollmorgen uzmaniyla gorusmek icin
Kollmorgen ile iletisime gecin.

Kollmorgen Hakkinda

Bir Regal Rexnord Markasi olan Kollmorgen, sektérin en yuksek performansli, en gtivenilir motorlari, strtculeri,
lineer aktuatorleri, AGV kontrol ¢coztimleri ve otomasyon platformlarinda kanitlanmis 100 yili askin hareket
deneyimine sahiptir. Essiz bir performans, guvenilirlik ve kulanim kolayligina sahip Ustin ¢ozimler sunuyor,
makine Ureticilerine kesin bir pazar avantaji sunuyoruz.
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