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URUN BILGISI

Uyumlu Robotik Aletler Riski Azaltir ve Son
Islemlere Bir Insan Dokunusu Kazandirir

Boyuta dayali bircok tretim suirecinde kuvvet kontrollii zimpara islemi ya da son islem gereklidir.
Bu islemler tipik olarak ince taslama, ¢capak giderme ya da zimparalama gerektiren uyumlulugu
saglayabilen insan operatérler tarafindan gerceklestirilmistir. Ama bu islemleri yerine getiren
isciler icin kendiliginden dogan riskler oldugu kadar daha giivenli bir alternatif de vardir.

Manuel sonlandirma islemleri yalnizca yorucu

degil ayni zamanda tekrarlayicidir ve operatorin
yaralanmasina yol acabilir. Ortam kirli ve tehlikelidir,
ayni zamanda orada gorevli olan operatdrlerin
tehlikeli toz ve surekli kivilcim ile dogrudan temasina
neden olur. Bircok Uretici i¢in bu yorucu ve potansiyel
olarak sagliksiz gorevlerde yeni isciler bulmalari
zordur.

Uretkenligi strdurdrken iscilerin saghgini korumak
icin Ureticiler, sonlandirma islemlerini is parcasina
surekli basin¢ uygulayan uyumlu kol ucu robotik
aletleri ile otomatiklestirir. Bu gibi uyumlu robotik
aletler genellikle capak alma, taslama ya da cilalama
aletini calistirmak icin bir motor gerektirir. Ytksek
Uretkenlik ve Urun kalitesi elde etmek icin gereken
hizli dinamik robotik yaniti saglamak icin kol ucu aletin
agirhgini en dustk seviyede tutmak sarttir.

PushCorp Inc. buna ek olarak kendi servo tahrikli,

kol ucu alet Urln serisinin performansini Kollmorgen
govdesiz servomotorlar kullanarak artirdi; bu
motorlar yaklasik "bir corba kasesi" boyutundaki bir
pakette 5 beygir guiclne kadar guc iletebiliyor. Bu
essiz, sira disl gu¢ yogunlugu PushCorp'un operator
guvenligini, Uretkenligini ve kalitesini iyilestirmek icin
endustriyel kullanicilar tarafindan talep edilen yuksek
performansi sunabilen aletler Gretmesini sagliyor.
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PushCorp motoru, Kollmorgen standart KBM™ Govdesiz Motor
ailesinden uygulamaya goére optimize edilmis bir versiyon



KUVVET UYUMLU SON ISLEM ZORLUKLARI

Makineyle isleme, dokim, dévme, kalip ve benzer
Uretim sureclerinde parcalar tipik olarak net bir
boyutsal sekle sokulur. Bu parcalar genellikle
spesifikasyonlari karsilar ancak gerekli ylzey son
islemini elde etmek icin ek islem gerektirir. Alet izleri
vb. makineyle islenen parcalardan temizlenmelidir.
Enjeksiyon kaliplama, dokiim ve dévme ile Uretilen
parcalar, kaplamanin, gecitlerin ve ayrim hatlarinin
kaldiriimasini gerektirir. Bu sonlandirmalar gu¢
kontrollU bir islem ve kati, konum tabanl makine
aletlerinin sunamadigi ttrde bir uyumluluk gerektirir,
bu yuzden bu islemler neredeyse her zaman elektrikli
aleti tutan operatorler tarafinda ve dogru miktarda
guc uygulamak icin insan dokunusunu kullanarak
gerceklestirilir. Ancak aletin agirhgi ve parcayi tam
olarak bitirmek icin "kuytu koselere" manevra yapma
ihtiyaci, bu islemleri bir insan operator i¢in ¢cok
zorlastirir. Ornegin bir aliminyum dékim otomotiv
jantlar Ureticisinin zimparalama el aletleri ile jantlari
manuel olarak parlatiyorlardi. kullanarak jantlari
manuel olarak cilalamak icin daha dnce birkag

yUz isci bulunduruyordu. Sonuc olarak sirket isci
yaralanmalari, yuksek degisim hizi, dUsuk Uretkenlik,
yuksek egitim maliyeti ve kalite sorunlariyla karsilasti.

Bu islemleri otomatiklestirme surecindeki lider
c6zUm, konumlandirma ve hareket kontrolinde
robot kol ve otomatik ylzey islemlerinde gereken
uyumlulugu saglayan kol ucu aletleri kullanir. Gug
kontrol cihazinin robot koluna monte edilmesi i¢in
degisen uyumluluk ekseni nedeniyle 6zel hususlar
gereklidir. Aletin, araclarin ve tastyicinin agirligr her
zaman duseyde asagi yonde etki ederken diger
taraftan robotun alandaki hareketi ile hareketin
uyumluluk ekseni surekli degisir. Etki eden kuwvet, yer
cekimi kuvvetinin uyumluluk kuvvetine bagil hareket
yonune gore artmali ya da azalmalidir.

PushCorp'un kuvvet kontrol cihazi, parcanin
yUzeyinde temas ettiginde robotun tutarli ama
ayarlanabilir bir kuvveti korumasina izin verir. Tutarhlik
ve hassasiyet icin sabit guic uygulayarak hassas
taslama ve cilalama icin gereken 'insan dokunusunu'
taklit eder.

Ek olarak kuvvet araligi (0,2 - 250 Ibf) de kumlama,
taslama, cilalama ve baska bircok malzeme temizleme
uygulamasi i¢in kesin uyumluluk saglar.




GUC ACISINDAN YOGUN MOTOR TASARIMINA
YONELIK GEREKLILIKLER

PushCorp, cok cesitli blend islemi ve son islem
uygulamalari icin 6zel guic uyumlu kol ucu alet
gelistirme alaninda bir liderdir. Bu alet glg¢ acisindan
cok yogun motor tasarimlari gerektirir cinku
robotun performansi kol ucu aletinin boyutuna ve
agirhgina baghdir. PushCorp, ayri bir rotor ve stator
parca setinden olusan govdesiz dogrudan tahrikli
motor sistemlerini kullanir. Bu bilesenler, PushCorp
aletlerine gore ve bunlarin bir parcasi olacak sekilde
bir kit olarak tasarlanir.

PushCorp urtnleri daha buyuk sirketlerde kullanim
alani buldukga sirketin bircok musterisinin servo
motorlari bu tesislerde yaygin olarak bulunan 480
VAC beslemede kullanmak istedigi ortaya ciktr.
Ancak onceki nesil govdesiz motorlari beslemek

icin kullanilan sdrdculer bu yukseklikte voltajlar
destekleyemiyordu, bu ytzden sirketin musterileri, ek
maliyet, zemin alani ve ¢c6zum karmasikhgr anlamina
gelen bir step-down transformatord kullanmak
zorunda kaliyordu. PushCorp, musterilerinin daha
yuksek besleme voltaji ihtiyaclarina yonelik bir
¢ozUm gelistirilip gelistirilemeyecegini gormek

icin Kollmorgen'e danisti. Ayrintil mahendislik
tartismalarinin ardindan Kollmorgen, 480 VAC'de

calisan ve mevcut takim performansini asan optimize
edilmis bir gévdesiz motor ¢6zUmuU sunabilecegini
dogruladi.

PushCorp muhendisleri, pazardaki daha kutcuk,

daha hafif mil ihtiyacini karsilamak icin kendi en

yeni milleri olan SM1202 (12.000 RPM / 2 hp) Serisi
Yuksek Hizli Robotik Servo Milini gelistirdi. Bu mil,
aluminyum kaynak taslama, hafif plastik ve ahsap
yonlendirme ve bir dolu malzemenin kumlanmasi
gibi "daha hafif gérev" uygulamalari distnulerek
tasarlandi. Ancak bundan 6nceki millerde oldugu
gibi tasarim asamasinda gu¢ yogunlugu bir numarali
dncelikti ve agirliginin Uzerinde etkisi olan guclu ve
kompakt bir mil ortaya cikti. Kollmorgen muhendisleri
12.000 RPM tasarimin yaninda 20.000 RPM'lik bir
versiyon daha Urettiler; PushCorp bu versiyonu 2023
sonuna dogru piyasaya cikaracak. Her iki tasarim

da dnceki modellere gore %8 daha dusuk calisma
sicakligina sahip, bu da PushCorp servo millerinin
artan guvenilirlikle birlikte daha yuksek performansla
calismasina olanak taniyor. Kollmorgen'in optimize
edilmis bir elektro-miknatis tasarimi ve patentli yalitim
sistemi ile entegrasyonu, 480 VAC uygulamasinda
daha uzun bir kullanim émrua sagladi. PushCorp,
musterilerinin bu SM1202 servo millerini son iki yildir
motor sorunu yasamadan kullandigini bildiriyor.




GENIS YELPAZEDE BASARILI UYGULAMALAR

PushCorp, kol ucu aletlerinde ¢ok cesitli Ureticilerin
ihtiyaclarini basariyla karsilayan Kollmorgen govdesiz
servo motorlari ailesini kullandi. Aliminyum jantlar
Ureten bahsi gecen (birinci sayfada) otomotiv Ureticisi,
krom kaplama isleminden 6nce gorinur ytzeylerdeki
cizikleri ve lekeleri %100 oraninda gidermek icin
PushCorp kol ucu aletlerini kullaniyor. Kompleks ytzey
ozelliklerini ttmuyle islemek icin gereken cesitli farkli
arac turlerine erismek icin aletler bir takim degistirici
kullaniyor. Ureticinin yakin zamanda bu uygulamada
7/24 calisan ve birkac yUz operatérin daha kolay

ve tehlikesiz gorevlere kaydirilmasini saglayan sekiz
robotu vardi.

Bu sistem, servo motor takim degistiricide hafif,
yuksek guc¢ yogunluklu Kollmorgen gévdesiz
motorlariiceriyor ve aktif bir gi¢ uyumlu cihaz ile
baglandiginda ¢alisma yUzeyinde hizli ve hassas
bicimde blend islemi yapip ylzeyi ptrtzstz hale
getirebiliyor. Bu surecte tim karmasik ylzey
ozelliklerinin islenmesi icin farkl tlrde cesitli araclar
gerekiyor. Bu, sekiz robotun ayni anda ¢alistigr yuksek
hacimli bir operasyon.

Bircok otomotiv Ureticisi (sayilarr artiyor), otomotiv
govde kapr acikliklarinda kaynak ¢capagini gidermek
icin PushCorp guc kontrol araclari ve bir dizi sert
firca asindirici iceren servo takim degistiriciler
kullaniyor (sonuncusunda Kollmorgen servo motor
kullaniliyor). Is hiicreleri kaynak isleminin bir sonucu
olan kaynak ¢apagini temizliyor. Hassas guc ve hiz
kontroll ile ana malzemeye zarar vermeden kaynak
capagl temizlenebiliyor. Bu is hucreleri personeli
tehlikeli kosullar altinda ¢calismaktan kurtardi

ve iyilestirilmis kalite, tekrarlanabilirlik ve verim
saglanmasina yardim etti.

PushCorp ayrica ATM makineleri, kasalar, sunucu
odasi raflari ve elektrik kabinleri gibi farkli tirde
metal kabinlerin islenmesi icin Kollmorgen govdesiz
servo motorlarrile calistirilan kol ucu aletleri de
tedarik diyor.

Ornegin ATM kabin sistemi kaynak noktalarinda blend
islemi yapiyor ve celik ytizeylerdeki capaklari temizliyor.
ATM kabini bir doner tabla Uzerine yerlestirilerek
robotun tim sac metal eklemlerine kolay erisimi
saglaniyor. Asindirict ortam yiprandiginda robot takim
rafina giderek kullanilmamis asindirici iceren yeni bir
takim tutucu aliyor.



Bu otomatik sistem ¢ok zaman tuketen, tehlikeli
manuel ¢calismanin yerini aldr.

Buyuk bir motosiklet Ureticisi, yan ¢antalarda ¢apak
alma, yonlendirme ve son kumlama islemleri icin
Kollmorgen servo motorlarini iceren PushCorp
takimlarini kullaniyor. Enjeksiyon kalipli yan ¢antalar,
kenarlari kivrik ve purtzlU duz yazeylerle Uretilir. Sag
ve sol robotik htcreler kenar ¢capaklarini aliyor ve hafif
asindirici malzeme ile genis yuzey alanlarinda zimpara
islemi yapilmadan 6nce montaj deliklerini deliyor.
Hazirlik calismasi, bir PushCorp guc uyumluluk
aracina monte edilen servo motor takim degistiricide
hafif, yiksek guc yogunluklu Kollmorgen gévdesiz
motor kullanilarak tamamlaniyor. Is hiicresi sert
karbur uclar ve safta monte edilmis bir dairesel
zimpara diski kullaniyor.

ZORLU ENDUSTRIYEL ZORLUKLARI ASMAK ICIN
OPTIMIZE SERVO MOTOR TEKNOLOJISI

Ileri diizeyde otomatik makine islem, kalip, dokiim ve
ddévme operasyonlarinda Uretilen parcalarin zimpara,
capak alma, taslama ve cilalama islemleri genellikle
zaman tuketen, yuksek maliyetli, yaralanmalara acik
manuel islemlerdir. Bu sonlandirma islemlerinin
robotlarla otomatiklestiriimesinde robotik
performansin en Ust dizeyde olmasi icin kol ucu
aletlerinin boyutunu ve agirligini en aza indiren gug
yogunlugu yuksek motor tasarimlari gereklidir.

Kollmorgen, cesitli farkli yiksek torklu servo motorlari
kendi kol ucu alet Urunlerine yonelik optimize

etmek icin PushCorp ile calisti. Kollmorgen'in elektro
manyetik tasarim bilgisi ve yuksek voltaj yalitim
uzmanhgi sayesinde PushCorp, kendi endustriyel
kullanicilart tarafindan talep edilen en yiksek
Uretkenlik oranlarinda ve guvenilirlik seviyelerinde
calisabilen aletler Uretebiliyor.

ILERLEMEYE HAZIR MISINIZ?

SONUC

Uretim stireclerinde gerceklesen cok cesitli blend
islemi ve son islem operasyonlari, capak alma,
taslama ya da cilalama takiminin strtilmesi icin bir
motor gerektiren uyumlu kol ucu robotik aletler ile
otomatiklestirildiginde 6nemli 6lctde optimize hale
getirilebiliyor.

Uretim stireci artik bir dizi operasyonel avantajdan
yararlanabiliyor:

« Insanlarin zararl metal tozuna ve giivensiz stireclere
maruz kalmasini gerektirmeyen daha guivenli, daha
Uretken calisma ortamlari

* Yol planlama, eklemsiz operasyon ve taslama ya da
cilalama sirasinda bir "insan dokunusu" icin gomult
yazilim iceren kol ucu robotik aletler aracihgiyla
hassas guc uyumlulugu

+ Tam aralikli gug (0,2 - 250 Ibf), zimpara, taslama,
cilalama ve baska bircok materyal temizleme
uygulamasi icin kesin uyumluluk saglar

+ Daha kuguk, hafif bir gévdesiz motordan optimize
glc¢ yogunlugu
Gercek musteri uygulamalari, makine Ureticilerinin
kendi servo tahrikli, kol ucu aletleri Grdn
serilerinin performansini Kollmorgen govdesiz
motorlari kullanarak basarili bir sekilde artirdigini
gostermektedir. 5 HP'ye kadar guc Uretebilen bu
yuksek gu¢ yogunluklu motorlar bir "¢corba kasesi"
boyutlarinda ve makine Ureticilerinin, endustriyel
kullanicilarin operator guvenligini, Uretkenligi ve
kaliteyi artirmaya yonelik performans talebine yanit
vermesini saglhyor.

Uretim uygulamalarina yénelik ihtiyaclarinizi ve hedeflerinizi bir Kollmorgen uzmani ile tartismak icin

https://www.kollmorgen.com/tr-tr/service-and-support/satis-ve-destek adresinden Kollmorgen ile

iletisim kurun.

Kollmorgen Hakkinda

Kollmorgen'in 100 yili askin hareket deneyimi vardir ve bu deneyim sektorun en ytksek performansli,
en guvenilir motorlari, tahrikleri, lineer aktUatorleri, AGV kontrol ¢cozUmleri ve otomasyon platformlart ile
kanitlanmistir. Essiz bir performans, guvenilirlik ve kulanim kolayligina sahip Ustin ¢éztimler sunuyor, makine

dreticilerine kesin bir pazar avantajl sunuyoruz.
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